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PREFACIO

Nossa maquina de perfuracdo de CNC esta em constante desenvolvimento. O equipamento fornecido a vocé
pode nao corresponder a descri¢cdo deste manual, que apenas fornece uma descricdo geral da maquina e ndo
pode ser a credencial de aceitagdo do equipamento. Observe os seguintes itens antes de iniciar esta maquina.

E recomendavel que todos os colaboradores em contato com a méaquina leiam este manual.

O operador da maquina deve ser treinado na tecnologia relevante ou instruido por uma pessoa

especializada.
Este manual apresenta o desempenho, as caracteristicas estruturais e a operacao da maquina.

O manual informa os usuarios das precaucdes de seguranca e dos métodos tipicos de operagdo. A
observancia dos métodos de operacgdo pode evitar a ocorréncia de acidentes, reduzir o tempo de inatividade e

os custos de manuteng¢do, de modo a melhorar a taxa de utilizagdo da maquina e a eficiéncia da producao.

Este manual descreve os itens relacionados a prevencdo de lesdes no trabalho e prote¢do ambiental, etc.

Os usuarios podem complementar de acordo com as circunstancias especificas de seu pais.

Este manual deve ser colocado proximo a maquina, permitindo facil acesso ao operador e ao pessoal de

manutengéo relevante.

Além do manual e das regras de prevencao de acidentes nos paises usuarios, o operador deve cumprir as

devidas normas de operag¢do de seguranca reconhecidas.

Sinalizacdo de seguranca:

A ATENGAO

RISCO DE ESMAGAMENTO.
‘ PODE CAUSAR SERIOS

ACIDENTES. NAQ ENTRAR
= NA AREA DE SEGURANCA n I

ENQUANTO A MAQUINA

Fique longe deste local para evitar esmagamento e cisalhamento

causados por grande forca.

ESTIVER EM GAO.

N3o abra o gabinete elétrico nem toque em nada com eletricidade para

RISCO DE CHOGUE

Zlml ELETicoireos evitar choques elétricos.
CAUSAR SERIDS DANOS OU

MORTE, DESLIGAR A MAQUINA
ANTES DE ABRIR 0
ARMARIO ELETRICO.

Tenha cuidado com suas maos quando a maquina estiver em funcionamento.

Tenha cuidado para ndo se machucar no momento em que a maquina estiver em
funcionamento.
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1 Informacdes Gerais
1.1 Uso da Maquina

Este é um equipamento de usinagem NC caracterizado em operacdo simples e alta eficiéncia, com o qual
é possivel realizar a perfuracdo, amplamente aplicado a todos os tipos de moéveis de painel. A maquina foi projetada

para operar em madeira e materiais semelhantes. Metais sdo estritamente excluidos.

1.2 Dados Técnicos

1.2.1 Dimenséao do Plano

610R Dimensao do plano
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1.2.2 Pardmetros Técnicos

Modelo 610R
Comprimento do painel 70—3000mMm
Largura do painel 35—1000 MM
Espessura do painel 9—6omm
Velocidade maxima de movimento 100m/min

das bracadeiras

Velocidade maxima do eixo Y gom/min
Velocidade maxima do eixo Z som/min
Velocidade maxima do eixo B 75m/min
Velocidade maxima do eixo C 3o0m/min
NUmero de ferramentas Broca superior: 10(V)+8(H)

Broca inferior: 9(V)

Especificagdo do mandril de 910
perfuragao
Conexdes de Poeira 9200mm¥*1
9150mm¥*1
Tamanho total 4092L*2250W*2190H mm
Poténcia total 15,7 kW
Pressdo de trabalho 0,6 MPa
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1.3 Regras de Operagédo Segura

Aviso: Leia atentamente as regras de seguranca correspondentes antes da operagdo e opere a maquina em
estrita conformidade com os regulamentos de seguranga. Em caso de duvida, nao opere a maquina
sem autoriza¢do. Entre em contato com o revendedor ou o fabricante da maquina mais préximo para
obter auxilio.

1.3.1 Regras de Operacao Segura:
a) Precaugdes de seguranga a serem observadas antes de iniciar

Q) Atribua uma pessoa qualificada para conduzir a operagdo e sempre use roupas adequadas, tampas de

seguranca, 6culos de prote¢dao e nenhuma luva, caso ndo seja necessario.

(2) Verifique o status da maquina. Se houver problemas, efetue o reparo antes de utilizar.

3) Verifique o sistema de lubrificacdo, se ha nivel de 6leo suficiente e se o circuito de 6leo esta em boas
condigdes.

4) Verifique se o dispositivo de seguranga esta em boas condigdes.

(5) Remova quaisquer obstaculos, ferramentas ou lascas da mesa de trabalho, dos trilhos da guia e das pecas
deslizantes.

(6) Verifique se as ferramentas utilizadas sdo suficientemente afiadas e se estdo bem montadas na caixa.

b) Precaugdes de seguranga a serem observadas ao operar a maquina

(2) Feche todas as prote¢des de seguranca e certifique-se de que nao haja pessoas ndo-autorizadas no entorno

da area de trabalho antes de ligar a maquina.

(2) O operador ndo deve ser perturbado enquanto a maquina estiver em funcionamento. Interrompa a maquina
e desligue-a ao sair para outros afazeres.

3) Fixe sua atencdo na execucdo da maquina. Pressione imediatamente a parada de emergéncia quando
ocorrerem acidentes e apenas realize a operagdo apos os problemas serem solucionados.

4) N3o deve haver obstaculos colocados na area de descarga quando a maquina estiver em funcionamento. E
retire a peca acabada em tempo habil apos a alimentacdo de saida. Nunca coloque a pega acabada de volta na mesa
de descarga novamente em caso de qualquer interrupc¢ao no procedimento de descarga ou de lesdo causada.

(5) Antes da substituicdo de ferramentas, ajustes da maquina ou manutengao, é necessario pressionar o botdo

de Emergéncia e realizar a operagdo apds a maquina parar de funcionar. Desligue-a se necessario.

Durante o processamento da maquina, a porta deve ser fechada para evitar opera¢do
inadequada e ferimentos resultantes do colapso da faca ou de dentes de serra arremessados!
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c) Precaucgdes de seguranca a serem observadas ap0s a operagao.
(1) Limpe a poeira ou o0s cavacos deixados pela usinagem para manter a maquina limpa.
(2) Verifique a lubrificacéo e aplique 6leo/graxa em tempo habil, caso sejam insuficientes.

Desligue a fonte de alimentacédo no painel de controle e no interruptor-mestre.
1.3.2 Regras de Operagao Segura para Trocas de Ferramentas:

Confirme os sequintes itens antes de trocar as ferramentas
A. Maquina para de funcionar;
B. Pressione um botdo de parada de emergéncia (EMG) para travar a maquina.

C. Fixe a pinca no porta-ferramentas, coloque o cortador no porta-ferramentas e confirme para prender a trava
da ferramenta.

O comprimento de instalacao da ferramenta L nao deve ser maior do que a distancia K da face final da
alca da ferramenta até a baquelite da placa. L=40mm é recomendado.

1.3.3 Regras de Operacéo de Seguranca para Colocacao Manual

Na coloca¢do manual, os operadores sdo obrigados a ajustar a altura de instalagdo da placa de
protecao sujeita a espessura do painel em caso de esmagamento por grampos ao colocar as maos na placa de

protecao.
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Chapa de
protecao

Mesa de ar de baquelite

—
pt¥

& A altura (H) da chapa de protecao para o painel ndo deve ser superior a 6mm
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2 Manuseio e Instalacdo
2.1 Manuseio

Manuseio com empilhadeira

A maquina deve ser levantada por meio de empilhadeira e inser¢des do braco de elevacdo na parte
inferior da maquina. Coloque algum material de embalagem apropriado no centro de gravidade, de modo

a proteger a maquina contra danos.

Primeiro, levante um dos lados da empilhadeira, coloque um bloco de madeira embaixo e eleve a

maquina inteira, lentamente e com o maior cuidado, evitando ao maximo as oscilagdes.

7~ N

2.2 Preparar a Unidade

Esta maquina é um equipamento de CNC com alta precisdo e integracdo eletromecanica. A
fim de evitar erros de precisdo devido a vibragdo anormal no processo de operagao, a unidade de
instalagdo deve atender aos seguintes requisitos:

. O piso deve ser de concreto com espessura nao inferior a 20cm e capacidade de carga maior
que o peso da maquina (cerca de 4000kg).

o A maquina deve ser instalada em um local livre de vibragao, colisdo e choque, longe da fonte
de vibracdo.

. A maquina deve ser instalada em um local livre da chuva. A instala¢do ao ar livre é proibida
para garantir o funcionamento no ambiente correto, de modo a nao danificar as partes internas da
maquina.

. Para garantir as operagdes de utilizacdo e manutengao corretas em condi¢des seguras, deve
haver espaco de operagao suficiente reservado no local da fabrica e garantir que haja pelo menos dois
metros de distancia entre as maquinas ou as paredes no entorno. Se necessario, é recomendado
delimitar uma area marcada por uma linha amarela no piso, que deve ser mantida limpa e desobstruida
no entorno da maquina.

2.3 Ajuste do Nivel da Maquina

Ajuste a maquina para estar nivelada:

Coloque o nivelador no centro da mesa de trabalho. O ponto de colocagdo do nivelador se
encontra nas posi¢des vertical e horizontal em ambas as extremidades da mesa de trabalho
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intermediaria (veja a figura abaixo). Ajuste a maquina para ser nivelada pelo parafuso de ancoragem.
Depois que a maquina estiver nivelada, coloque o nivelador em ambas as extremidades do curso da
bracadeira para verificar se a maquina esta nivelada; caso contrario, faca um leve ajuste.

Fes

e

Ajuste a maquina para ficar nivelada com os parafusos de ancoragem

- — T I~ Ancorada estrutura principal
f B
i 1= Parafusodaancorah24x80
Parafuso de expansao M6x200 WA VA
g
£
]
o~
ki
o
(=]
=
o
5
@ |
(i}
&
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2.4 Instalacdo de Mesa Dobravel

' -
a'- =

= B
8 5.

A. Desdobre a mesa dobravel que foi instalada na parte frontal ou traseira da maquina;
B. Fixe a mesa dobravel e instale os parafusos de ancoragem;

- N
- _

®

OX

Q

Parafuso de ancora

C. Posicione as bragadeiras nas duas extremidades da mesa dobravel e, em seguida, ajuste o tampo da
mesa dobravel para ficar no mesmo nivel da mesa de trabalho principal e das bracadeiras, regulando
os conjuntos de parafusos e os parafusos de ancoragem;

Bloqueie o parafuso fixo e a arruela para ter a mesa dobravel fixada firmemente;

E. Seria melhor fixar os parafusos de ancoragem por parafusos de expansdo M1ox120.

o

#

Verifique se as bracadeiras batem contra a mesa dobravel e trave o
parafuso fixo e a arruela depois de se certificar de que é seguro.




Giken

Anderson Group Manual do usuério

2.5 Fixagao dos Parafusos de Expanséao

ApoOs a maquina ser ajustada horizontalmente, fixe a ancora de base na superficie de
montagem com parafusos de expansao. E aconselhavel utilizar parafusos de expansao M16x200 para
parafusos de ancoragem. A posi¢cdo N mostrada na figura a sequir é o local para fixar os parafusos de

expansao.

(O] _ L] L _:I
N

Parafusodaancora M 24x80

__l

1 . Ancorada estrutura principal
b s
|

-
-
e A— J
]
y
foe
-/

a Base da ancora da estrutura principal

Espessura do piso 20cm

Parafusos de expansdo para a estrutura principal

10
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2.6 Remocdao das Placas de Fixacao

Para evitar a movimentag¢ao da unidade de perfuragdo, das bragadeiras e do alinhador lateral
ao longo do curso da bragadeira durante o manuseio e o transporte, eles foram fixados na fabrica
com placas conforme as imagens abaixo. Apds a conclusdo da instalagdo, desmonte as placas de
fixacdo.

Abra as protecdes de seguranca da maquina e encontre as placas de fixa¢do de identificagdo
mostradas nas fotos abaixo.

Placas de fixagdo Placas de fixagdo em Placas de fixagdo no

em brocas Bragadeiras Alinhador Lateral

Placas de fixagao nas
brocas inferiores

11
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2.7 Ajuste de Espaco das Bragadeiras

De acordo com a espessura da peca de trabalho, o espaco aberto das bragadeiras
pode ser ajustado ao regular o parafuso por baixo. E a faixa de ajuste é de 4066 mm. A
diminui¢ao do espago aberto pode melhorar a eficiéncia da perfuragao.
Observe que o espago aberto deve ser 6 mm maior que a espessura da peca de trabalho,
ou havera erros na alimentacao.

Conforme mostrado na figura a seguir, existem trés conjuntos de parafusos de ajuste
nas bracadeiras (as bracadeiras X e A sdo as mesmas). O parafuso de ajuste 1 é utilizado para
ajustar o limite superior da bracadeira inferior, e o parafuso de ajuste 2 é utilizado para
ajustar o limite inferior da bracadeira inferior, enquanto o parafuso de ajuste 3 é utilizado
para ajustar o limite superior da bracadeira superior, ou seja, o espaco aberto maximo das
bracadeiras.

A. Parafuso de ajuste 1: Utilizado para ajustar o limite superior da bragadeira inferior

w

Parafuso de ajuste 3: Utilizado para ajustar o limite superior da bragadeira superior (espago maximo das bragadeiras)

Interruptor magnético

o 0O

Parafuso de ajuste 2: Utilizado para ajustar o limite inferior da bragadeira inferior

m

Bloco abaixo da bracadeira

12
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As etapas especificas de ajuste e os assuntos a serem observados sdo os seguintes:

(1) Quando as bragadeiras se fecharem: desparafuse a porca 1 para mover as bracadeiras
inferiores para baixo ou para cima para uma posicao apropriada e, em seguida, parafuse a porca 1.
Neste momento, a posicdo da bracadeira inferior é o limite superior da bracadeira inferior em estado
fechado. Nesta posicdo, a superficie da bracadeira inferior deve ser aproximadamente 0,12 mm mais
alta que a da mesa de trabalho, de modo a evitar atrito entre a pega de trabalho e a mesa de trabalho
durante o movimento.

(2) Quando as bragadeiras se abrirem: desparafuse a porca 2, para mover as bracadeiras
inferiores para baixo ou para cima para uma posicdo apropriada e, em sequida, parafuse a porca 2.
Neste momento, a posi¢do da bracadeira inferior é o limite inferior da bragadeira inferior no estado
aberto. Nesta posicao, a superficie da bragadeira inferior deve ser aproximadamente o,5 mm mais alta
que a da mesa de trabalho, de modo a evitar colisdo com as placas da bragadeira inferior no momento
em que a peca de trabalho estiver sendo transportada transversalmente.

(3) O espaco aberto da bragadeira é ajustado para ser de 40mm na fabrica, e 0 espago maximo
pode ajustar para ser de 66mm, que pode satisfazer a usinagem com uma pega de trabalho de 60 mm.
Na aplicagdo pratica, o espacamento maximo pode ser ajustado de acordo com a espessura maxima
necessaria para reduzir o tempo de aperto e melhorar ainda mais a eficiéncia da maquina.

Como se trata de um grande ajuste, é sugerido parafusar a porca 3 quando o cilindro da
bracadeira estiver vazio de ar comprimido. Neste momento, a porca 3 esta contra as partes superiores,
mova a bragadeira superior para baixo até atingir o espago aberto necessario e, em seguida, parafuse a
porca 3 para travar.

Caso seja feito novamente para ampliar o espaco aberto, desparafuse a porca 3 para uma
posicdo apropriada e trave novamente. Ao mesmo tempo, ajuste a posi¢do do interruptor magnético
para garantir que o interruptor magnético possa detectar a posi¢do da haste do cilindro quando a
bragadeira superior se elevar no lugar.

Atencao: Ao ajustar a posi¢do do interruptor magnético, preste atencgdo a resisténcia
moderada, de modo a evitar danos a cabega do parafuso, o que deve causar a soltura do parafuso.

(4) Use o parafuso de extremidade cega de M8*55 para ajustar o parafuso, o parafuso maior que
55 mm ndo é permitido. Caso contrario, isso deve causar colisdo entre as pegas e danificar a maquina.
Ap0s o ajuste, esses dois parafusos devem entrar em contato com o bloco de limite a0 mesmo tempo
e, em sequida, travar a porca.

(5) Ao ajustar o espago para 4o0mm-46mm, a porca de travamento deve estar acima do bloco
inferior abaixo da bracadeira. Ao ajustar para 46 mm-66 mm, a porca de travamento deve ser travada
sob o bloco inferior g, finalmente, ajustar a altura do vidro.

13
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2.8 Instalacdo de Coberturas

A figura acima indica:

(1) Cobertura no curso da bragadeira traseira;
(2) Cobertura esquerda;

(3) Cobertura no curso da bragadeira dianteira;
(4) Cobertura dianteirga;

(5) Cobertura do cabo de reboque;

(6) Cobertura direita;

(7) Cobertura traseira;

14
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2.8.1 Diagrama de instalacdo da cobertura do cabo de reboque

1. Conectando a cobertura do cabo de reboque a cobertura frontal e a estrutura da maquina

15
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2.8.2 Diagrama de instalacdo da cobertura no curso da bracadeira traseira

1. . Conectando a cobertura no curso da bragadeira traseira a cobertura esquerda e a estrutura da maquina

16
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2.9 Instalacdo das Ferramentas

A. Instalacao de ferramentas do fuso
e Erecomendavel utilizar um porta-ferramentas com didmetro de 1/2 polegada no fuso. O
intervalo de comprimento das ferramentas é de 70 a 9o mm, ao passo que o intervalo de didmetro
da ferramenta é de 1a 16 mm.

e Afaixa de perfuracdo real na direcdo Y do fuso na cabeca de perfuracdo inferior deve ser de
0~980 mm;

e O comprimento das ferramentas inseridas na pinca deve ser duas vezes maior que o
didmetro do suporte, o que seria melhor para fixacao.

e O comprimento das ferramentas que se esticaram para fora da pinca serd medido e inserido
no software para configura¢do do comprimento das ferramentas.

e
a A instalagdo que ndo cumpra os requisitos acima pode causar danos a maquina e ferimentos
aos trabalhadores.

1) Desmontagem do fuso

Desmontagern desta
placa de metal.

17
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Desmonte o fuso superior

1. Extremidade fixa 2. Extremidade mdvel

Levante o fuso para facilitar a desmontagem.

18
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B. Instalacao da brocadear

Especificacdo da cabeca de perfuragdo: A alca da cabeca de perfuracdo deve ter 10 mm de didmetro e 70
mm de comprimento, com todas as cabecas de perfura¢do devem ter o mesmo comprimento.

Aplique graxa de lubrificacdo na al¢a da cabeca de perfuragdo ao monta-la, em caso de dificuldade na
remogdo devido a ferrugem.

A cabeca de perfuragdo deve ser fixada com soquete hexagonal de extremidade plana M6*6, que deve
ser removido da posicdo da ferramenta na qual a cabega de perfuragdo ndo esta instalada.

Broca de tamanhos diferentes deve ser instalada de acordo com os requisitos da figura a seguir, para
evitar danos a maquina.

E recomendado que o compartimento de ferramentas seja definido da seguinte forma:

610R Disposicao das brocas superiores

Cabeca de troca superior

28Vermelho M3

il I 71 28Preto

@8Preto  [114  18]] 8Vermeho

Vermelho

Preto 38 (7)  vermelho
@10 .\ | Preto
#15(9) Vermelho

220 l'_;(\)_.‘l Preto

Preto Vermelho

Na figura acima, a posi¢do do n° 1 esta disponivel para instalar brocas com didmetro ndo superior a

35mm. A broca com didmetro de 35mm é de dois gumes, o que significa uma melhor qualidade de perfuracao.

Na figura acima, as posi¢des do N° 2-10 estdo disponiveis apenas para instalar brocas com didmetro nao
superior a 20 mm.

As posicoes de N.° 1-6 na figura acima estdo disponiveis para perfuragdo através do orificio enquanto
ndo estiver disponivel nas posi¢des de N.° 7-10, a fim de evitar impactos com a mesa de trabalho e causar danos
na mesa.

Na figura acima, as posi¢des de N° 11-18 s6 estdo disponiveis com brocas de didmetro inferior a 16 mm.

Quando o orificio passante é necessario, torna-se recomendavel aplicar as brocas de N.° 1-6 que
trabalham com brocas inferiores. Caso o orificio passante realmente precise ser feito por brocas superiores,
instale brocas de orificio passante nas posi¢des de N.° 1 a 6 e, em seguida, reduza a velocidade de alimentacdo
das brocas e selecione as brocas com boa qualidade; porém, até certo ponto, também ha risco de ma
perfuracdo. Caso apenas sejam aplicadas brocas na posi¢do N° 1 para orificios passantes, o diametro das brocas
devera ser inferior a 20 mm.

A disposicdo das ferramentas pode ser ajustada de acordo com a usinagem necessaria. E as brocas de
N.© 7-10 sdo comumente utilizadas para o melhor efeito de perfuracdo.

e

- A instalag¢do que ndo cumpra os requisitos acima pode causar danos a maquina e ferimentos
aos trabalhadores.
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610R Disposicéo de brocas inferiores

Vermelho (7 Preto (8) Vermelho 9)
5 ?8 15

Preto (1) Vermelho (5) Preto (6
915 8 5

Vermelho (1) Preto (2) Vermelho (3
610 ®8 10

e Como mostra a figura acima, a posi¢do n° 1~4 e n° 6~9 na broca inferior s6 pode instalar a cabeca de
perfuragcdo com didmetro igual ou superior a 20 mm;

e Aposicdo de N° 5 na broca inferior somente pode instalar a cabeca de perfura¢do com didmetro igual
ou superior a 35mm;

e Adistancia de perfuragao da cabeca de perfuracdo nas posi¢oes de n.° 3, 6 e g na direcdo Y é igual ou
superior a 32 mm;

™ o A instalagdo que ndo cumpra os requisitos acima pode causar danos a maquina e ferimentos
aos trabalhadores.

Observacfes: Observacao: é recomendéavel a utilizacao de brocas de dois gumes com didmetro
de 35mm para uma melhor qualidade de perfuragéo.

A broca de borda dupla com didametro de 35mm é mostrada conforme abaixo
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2.10 Fonte de Ar e Pressao do Ar

Um equipamento de secagem deve ser instalado para evitar falhas mecanicas causadas pelo teor excessivo
de umidade no tanque de ar. Certifique-se de que a pressado do ar seja de 6kgf /cm? ou superior (valor de
pressdo especificado no manometro para filtro de ar). Caso haja alteragcdes na pressdo do ar, ajuste o
regulador de pressao para manter a pressao do ar dentro de um determinado intervalo. Verifique a cada sete
dias Uteis

O diametro do tubo de ar é de 16 mm. O didmetro da ponta deve ser igual ou superior a uma (1) polegada;
caso contrario, a pressdo sera insuficiente.

Observacdes:
1. O ar comprimido descarregado pelo compressor de ar ndo pode ser usado diretamente, visto que
contém uma determinada quantidade de agua, oleo e sujeira. A temperatura do ar apds a compressao é de
até 140 ~ 170°C, com parte da agua e do dleo transformada em gas; portanto, deve-se aplicar o gas seco e
resfriado como fonte de ar.

2. Hauma parte de vapor de dgua no tanque de armazenamento de ar, que ndo é completamente seca
na fonte de ar e liquefeita no fundo do tanque de armazenamento de ar. E necessério abrir a valvula esfera
todos os dias para drenar a 4gua do tanque de armazenamento de ar. A valvula de esfera esta situada abaixo
da viga esquerda.

Vélvula esférica para drenagem

3. Ao aplicar 6leo no lubrificador de 6leo, desparafuse o bujdo de 6leo e aplique dleo até 80% do nivel.
Verifique e lubrifique periodicamente e faga com que a maquina funcione com 6leo suficiente.

4. Mantenha o nivel de éleo entre os limites superior e inferior e certifique-se de que a aplicacdo seja
oportuna.

5. Nao interrompa a aplicacdo de 6leo em um ciclo de trabalho. Caso contrério, as pecas relacionadas serdo
desgastadas mais rapidamente e funcionardo mal devido a falta de lubrificacao.
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6. O filtro da fonte de ar e o terminal da valvula na unidade de perfuracdo sdo dispositivos de drenagem
automatica. Quando o nivel de liquido atingir a linha de aviso, eles serdo drenados automaticamente
sem mao de obra.

Entrada de ar de $16mm

Ajuste o regulador de pressao para que o valor indicado seja adequado. Para conveniéncia dos usuarios,
existem 4 reguladores de pressdo na maquina, incluindo reqgulador de pressao na placa de pressdo do fuso
esquerdo, regulador de pressdo na placa de pressao do fuso direito, requlador de pressao no cilindro da garra,

regulador de pressdo no rolo de aperto da cabega de perfuracdo superior e placa de pressao.

O regulador para bracadeiras deve ser ajustado a um valor apropriado de acordo com o material da pega de

trabalho. Muita pressdo causaria danos na superficie do painel.

Em circunstancias normais, o requlador de pressdo para placas de pressao esquerda e direita no fuso deve ser

ajustado para o,2 MPa para garantir a forca de pressdo adequada durante a fresagem.

Em circunstancias normais, o regulador de pressdo para o rolo de pressao e a placa na broca superior deve ser

ajustado para 0,2 MPa para garantir a forca de pressao adequada durante a perfuragdo.
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A figura acima indica:

1. Regulador de pressdo no rolo de aperto da cabeca de perfuracdo e placa de pressao
2. Regulador de pressdo na placa de pressdo do fuso esquerdo e direito

3. Regulador de pressdo na garra
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2.11 Equipamento de Extracao de Poeira

E recomendado equipar a extracdo de poeira na fabrica para garantir um ambiente de trabalho limpo e bom
desempenho na maquina:
(1) Prepare algum tubo de suc¢do de poeira com especificagdo adequada referente a disposi¢do da maquina e

conecte os tubos do equipamento de extragdo de poeira a posi¢do de instalagdo da maquina
(2) Certifique-se de que um poco se conecte entre o orificio do tubo, de modo a evitar vazamento de ar da
entrada de sucgao

(3) Sugere-se manter a velocidade de sopro do vento acima de 3om/s

- Observag@es: Caso o tubo de conexao seja muito longo, isso devera causar
danos a peca de queda apés a partida da maquina. Portanto, € necessario

considerar se ha suporte de suporte necessario na instalagdo do tubo e no
comprimento do tubo, de modo a manter um melhor efeito de succ¢éo de poeira.
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2.12 Area de Operacéo e Precaucdes de Seguranca

-

- A &rea operacional é a zona na qual se espera que o pessoal designado para o
sistema trabalhe.

No layout da area de operagao, o simbolo ‘ refere-se ndo apenas a area onde o programador esta
localizado, mas também as areas onde os ajustes e operacdes da maquina devem ser conduzidos.
Enquanto isso, mantenha o pessoal fora das areas marcadas em linha pontilhada quando a maquina
estiver em funcionamento.

Antes de iniciar a maquina, o Operador verificara se as pegas da maquina estdo em boas condi¢des, fechara
todas as coberturas de seguranca e certificar-se-a de que nao haja outra equipe ou detritos no entorno da
maquina.

Quando a maquina estiver em execu¢do, o operador ndo devera sair da maquina sem permissdo, bem como
estar atento ao status de execucdo. Caso ocorra qualquer anormalidade ou incidente, interrompa a operacdo
da maquina imediatamente.

Antes que a maquina interrompa sua execugao, todo o pessoal em seu entorno deve ficar além da area da
linha pontilhada e remover a pega de trabalho somente quando a usinagem for concluida e a maquina parar
de funcionar.

%8 | || ”_ 2000
Ol

Nao permita que pessoas ndo autorizadas se aproximem da maquina durante a
operacéao.

[l
Q
@ As éareas de operagao devem ser bem iluminadas.
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3 Manutencéao

3.1 Manutencdo da Maquina

(1) N&o modifique a maquina sem autorizagao antes de entender completamente o desempenho

da maquina para evitar falhas ou danos a maquina;
(2) Desligue a maquina antes de realizar qualquer manutengao;

(3) Certifique-se de que a tampa frontal e a porta direita estejam travadas antes de ligar a maquina apds a

manutencao;
(4) Verifique periodicamente se os botdes de parada de emergéncia (EMG) estdo intactos;

(5) Registre as pecas abrasivas reparadas ou substituidas.
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3.2 Lubrificacéo

(1) Adicione graxa mecanica 000# a bomba de 6leo manual, agite o balancim 3 a 5 vezes por dia antes de
trabalhar.

(2) A corredica linear é uma peca movel de precisdo que requer boa lubrificacdo para garantir sua vida Util.
Alguns controles deslizantes séo conectados ao tubo de dleo fornecido com 6leo pela bomba de 6leo elétrica.
Os outros controles deslizantes ndo conectados a tubulagéo devem ser lubrificados com graxa de maquinéario
N° 0 por uma pistola de graxa manual, uma vez por semana.

(1)(2)(3) Aplicacdo manual de graxa no controle deslizante superior da garra
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-
- uea‘.OZ
e

Aplicagdo manual de graxa no controle Aplicacdo manual de graxa no controle
deslizante do fuso superior deslizante do fuso inferior

Favor equipar com pistola de aplicacdo de
6leo manual de grande fluxo
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(3) Manutengdo da cabeca de perfuracdo

Lubrificacdo da engrenagem

Aplique oleo periodicamente através do bocal na caixa de engrenagens da cabeca de perfuragao
(indicada na figura abaixo).
(1) Precaucao de seguranga: desativacdo e desligamento para evitar ferimentos causados por operagao
inesperada.
(2) Ciclo de lubrificagdo: é sugerido aplicar graxa apos cada 8o horas de trabalho.
(3) Tipo de graxa: requer aplicagdo com ISOFLEX TOPAS L 32 N
(4) Valor da aplicagdo: 0,3-0,5g por eixo. Ndo aplique graxa em excesso na cabeca da broca, a fim de evitar
altas temperaturas causadas pelo aumento da carga.
(5) Quantidade de aplicagao ao suporte de broca horizontal: Sdo sugeridos 2g de graxa a cada meio ano.
(6) Método de aplicagdo: gire o eixo da broca manualmente ao aplicar graxa e espalhe-a em todas as
engrenagens.

Manutengao do cilindro
Verifique periodicamente se existe agua no filtro de ar e 6leo no lubrificador.

Manutencdo do fuso de perfuragdo

a) Esugerido fazer alimpeza a cada 5-7 dias.

b) Sopre a poeira no fuso e na cobertura contra poeira com uma pistola pneumatica.

c) Estique todos os fusos verticais e horizontais, borrife um pouco de dleo antiferrugem em um pano limpo
e limpe cada fuso (certifique-se de limpa-los), depois regue outro pano limpo com dleo a prova de
ferrugem e limpe cada fuso. (E sugerido o uso de luvas no processo de limpeza. E proibido efetué-la
diretamente com as maos.)

d) Inicie o programa de aquecimento embutido para deixar os fusos se esticarem e recuarem por
aproximadamente dois minutos.

e) O programa de aquecimento integrado deve ser executado pelo menos uma vez (3-5 minutos) apos a
partida da maquina todos os dias.

Bocal de injecdo Bocal de injecéo Bocal de injecéo

et
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(4) Os componentes do circuito pneumatico precisam ser lubrificados com o lubrificador de éleo.

Caso ndo haja 6leo suficiente no lubrificador, aplique éleo hidraulico anti-desgaste L-HM 32.

Atencao: Aplique oportunamente déleo no lubrificador, no
momento em que nao houver 6leo suficiente. A operacao deve
ser feita de acordo com as indica¢des nas torneiras do
lubrificador.

30



Len

son Group

Manual do usuério

(5) Manutencdo de engrenagens e racks

Engrenagens e Racks, como a parte importante da transmissdo na maquina, sdo necessarios para fazer

manutencdo e reparo periodicos.

a) Antes da manutencdo, limpe a poeira das engrenagens com uma pistola pneumatica e, em sequida,
utilize com um pano limpo.

b) A cada trés dias na forma de um ciclo de manutencdo, utilize uma escova limpa para aplicar uma
quantidade apropriada de 6leo mecdnico (Modelo: ISO VG 46) na superficie da engrenagem e faca a
maquina ser executada para frente e para tras varias vezes, a fim de lubrifica-la de maneira uniforme

c) Por fim, limpe o excesso de dleo deixado nas engrenagens com um pano seco e limpo para evitar a

adesdo de poeira/lascas.,

3.3 Outras Manutencdes

Limpe regularmente o painel de operagdo para adesdo de poeiras e lascas nos botdes, o que pode causar
mau contato.

Limpe regularmente as aparas de madeira e a poeira na guia linear. Mantenha a limpeza, de modo a
garantir o movimento suave da maquina.

Para manter o funcionamento normal do sistema de refrigeracao, limpe o filtro do ventilador de
refrigeracdo uma vez por semana (a caixa elétrica sob a mesa-mestra e a maquina na parte traseira estdo
equipadas com um ventilador).

Limpe o filtro de admissdo do soprador de alta pressdo uma vez por semana. Sopre e limpe com uma
pistola pneumatica apds a desmontagem e, em seguida, monte de volta.

Limpe o teclado e a tela do computador antes e depois de trabalhar todos os dias em caso de danos
resultantes de poeira e migalhas grudados por muito tempo.

Limpe a poeira da broca superior antes e apds o funcionamento todos os dias. Para que a broca horizontal
tenha folga muito menor do que outras cabecas de broca, a limpeza oportuna podera evitar que poeira e

lascas impegam o movimento para cima e para baixo.

3.4 Como Trocar a Bateria do Servo

O sistema do servo de valor absoluto é aplicado a maquina, que é alimentada por bateria e pode registrar a

posicdo do pulso do servo. Contudo, a bateria do servo possui uma determinada vida Util. Na aplicacdo do
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acionador Delta, o erro ALo61 exibido pelo acionador indica bateria fraca. Ao ler a tensao da bateria,
definindo o pardmetro Po-02 como 38, a exibi¢do de 31 indica que a tensdo da bateria é inferior a 3,1V. Caso
ocorram duas situagdes mencionadas acima ao usar o driver Delta, substitua a bateria imediatamente em
caso de perda de dados. Se a tensao da bateria for inferior a 2,7 V, isso significara que os dados da posicao
do pulso do servo foram perdidos, substitua a bateria por uma nova e redefina a posi¢do de origem. Na
aplicagao do acionador do inversor, quando o acionador do servo exibir o erro Ero2-8, o que significa bateria
fraca, substitua a bateria imediatamente em caso de perda de dados. Quando o acionador do servo exibir o
erro Ero2-9, que indica que a bateria esta sob tensdo, neste momento, os dados da posi¢do do pulso do
servo terdo sido perdidos. Substitua a bateria por uma nova e redefina a posi¢ao de origem. Na aplicagdo do
acionador XINJE, o erro E-222 exibido pelo acionador indica bateria fraca. Substitua a bateria
imediatamente em caso de perda de dados. A tensdo de alimentagado da bateria seca deveserde 3,6 Vea

bateria de fabrica é recomendada.

Observagdes: Sugere-se substituir a bateria quando o servo estiver ligado para evitar perda de valor
absoluto da posi¢éo do servo.
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Abraatampasuperiar
campletamente

Salte dais grampas |laterais
paraabriratampasuperiar da
caizadabateria

Atinjao conectar e remava a
bateriaantigs, traqueabateria Caloque o fia na caiza de bateria & feixe atampa
nowa e conecte ocabo superiar parafinalzar atrae de bateria
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4 Diagrama do Circuito Pneumatico

610R Pneumatic Circuit Diagram
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5 Diagrama do Circuito elétrico

mumbher

Layout of stati

= =] ] ] ] = | e=1 =,
@ 2
y HF
e R 2
5 2
- = &
5E
e} b ]
= apa oul =
sose B E
& oopop i
1 oo
o

GIOHI R

S ool [£];
izl £
I N
U j . ; HE
_ \/ :
- = R R — ZR— —




Manual do usuéario

\

Anderson Group

G

5

L

g _ E

& REh it

B L ANy

HHY OIS Vaaledg

]

2D

01 _._z.,__ T (P N0

FTEITENTE )
i 15 8{]

EIT

LTI LIS TR Ao 8137 ]
3N,

a1

_._u__._mr.:“—

V

Yise .num_n_

VEALL
.numa._.

_.___.x_._.humum

_n___.a_._..numnw

VAL =}

£ L] ig<

o phy¥OL dE g
040

2ol

ﬂ_xh.ﬁuwﬁw

YisL huwcu._

_n___.a&.nuwn._.

0l

ﬂ_x&.ﬁuﬂﬁw

05

ol Bl k|

_‘__..x&hu.vac

LT

| Z0H fHE df MLE WEL YAE-DE

_
rl...ﬁ.hsm _.E
L

ZHOS ADEE OV LNdNI

A

AOBEL
MIBES
AOBEY

[DEL]

s )

3d

qu
Los
|

3d

ﬂ_xm.ﬁumo._.

_‘__..xmhumum
VI/E <}

0

V

37



Manual do usuério

G‘\m\\

Anderson Group

] L g _ [ g 1
g L GE HIHIOTS (BTNER A g H2D
0l ____,;_ awwas gy wy M __ﬁ“_% Surrap aaddp N3Ot 4 a1 CERER'|
d
Aoqow Fu) ) ap Jeddn
Bl MAZ T IWADBE —
| |
2 2
= (%] =
- R I8 |8 |B ||
g g
Wi <o I BT
) Wiy < TR )
Wiy < A
I
Wy <o g 182
] | L | ) | i | 3 1

38



Manual do usuéario

\

Anderson Group

Gi

5 L g _ £ g 1
I L GE o] HIHIOTS (B TNER A e * % % YD
0l _..Z.._F_ I (3 WO :_m_._._m__ﬁﬂng_a I daauy afpuids gaddy ..L_JE_..W_,._H d ae P REREEN
f f
Joyou 9| puds J9ddN NG 'E OWAOSE
_..I.u_.u_ Jdk ALY
f L o A
ZOW
o Ty |
3lals s
t | (+) IR f
LS00 -07 0 o
] [-csp | +osr [oeou [azou | vaou | 1o Jovo| wd fwoolweo] vs|es [ as |15 CIEE ]
[0)}
™
Y T Y
: 73l |3
— 2 I3 P P —
= Fodt = D
ﬂ A
n [ [ an (5 e | [#5) [ [
. 5 8 8 3 2 LI 3 8 .
E B = ) a =

Wi/ =] v v <] ¥&/E
; _._._.m.mhumnp 0L <] ¥8/E ;

V5 <hes TR

|
¥i/5 = 0 08 <] V8/E
B L | 9 | £ | z _ 1




Manual do usuério

G‘\m\\

Anderson Group

g 1 9 _ £ g 1
g ey BE o] Ui 120l oy slel|  sss Yoy
0°1 [ao] aoweo gny owp [PRtIae T AU L o0 a1 aEl | sxs  [uigsag
R
Aogow Fup ) 1ap JeMa
| MHS 1 DWADBE —
A
I
[ ]
i i YO i
[ S R S [
L] K
TR
- -
_- m m E W
(l w (l
[EIcIc]e3
S
] 39/E8 m
U..Uﬂ
A ) ruz
] ]
T
= o =
u RIE |8 |8 |
m_ m_
W9 < ey
) ¥i9 b T )
W9 e e
W9 < o v8¥
B | L | 9 | [ | z 1

40



Manual do usuéario

e \

Anderson Group

5 L g _ E b [ g 1
9 X B feo], AHIOTD Lol * oy % Yoy
0l _..Z.._,_ IS [ WD :_mu__uﬂ“;: WRASR TP FUTAITH J3M0T0 A | * a1y £ &% |ufysaq
A
ADOW BN |8
— WHSL 'L OVADBE —
A
£
A
i -+ o !
[ S N
I K
LU L
-
b = m Z |5
il = il
. | EBIgIE] =2
g
B JL/EE B
s B
J J
PG Lkl
R|E B |2
q q
_:.x&..nnm_n_ m_n_..ﬁ__qm.xm
H. < =T<1v8/s H.
.n.....hmnm" mDmn.nu____wmm
=3 ] ] <) W85
8 | L | 9 | § ' £ z 1

41



Manual do usuéario

\

Anderson Group

Gi

g 1 9 _ g ¥ £ g 1
L B BE fee] HiHY 019 * a4 * % % LRSI
0l _..E.._,_ AF (Y OND :_mﬁﬁﬁ_g_v ADEZ JO 110MI0D m.w_:...“._:_ * a4 **# udpse(
d
=0 =0
= =
= =
A A
T I
o o
W98 <
TaMmoTq [T TIp -1 . [-N
f doy Apddns apanod f
31/9¢ <3 — u S ¥
v ) H_H__ + 10 o114
B e . -
e Aur oo €L o T el
J ] ang Apddns aomod | o J
3 E 78 v MR (1 uej BUToo)
HOG ¥ OV
— Z0 493114 A A —
= =
(25 ) (25 )
Al Al 1 g o
1 w||| g 1
¥
n * 7ol BT
.ﬂ%w 708 <] 08/2
V V
.n.._._Sm NE.ﬂumxw
5 [ [ _ 5 [ g i _ g _ _

42



Manual do usuéario

e \

Anderson Group

5 L g _ ] £ H 1
g ot B o] U 019 190001 - ] A e
01 ___:.,,_ IS Y N :_HEHH_% AV Jo 1102413 SNG4 £ s e S T REET)
f f
Jamod  Tamod m
ndyng yndug =
- - ] ey ] —
= S =
= = =
A A A
S PR [
Z z
] =
] .vﬁ@l__ B
Lonas
il .T_H_I.. | == il
0OSYH
e == apie —-
a5 == apse ==
] T W9 ]
JNE I_E
3 1 C1 + ar 3
ZO0NH 1OV Ju.a
2] 078s
| z 5 = 2 ]
2 g T F
- - AT
i - AFZ MOS I i
05/0€ ar ~~ L 1000
\ Loav N o5 Rozzov
<tz ek
¥ ¥
<t ek 2
§ L | 9 | v | £ 3 1

43



Manual do usuéario

g L 9 _ g

\

Anderson Group

Gi

s 1
1] L GE ileo] HEHY 015 214 * % % 2D
01 [0a] aoweo gy N [PUEHSP] sy go aaarap oaxog el | s=es (s
o
JOGOW OAISS 5 IXE-Y MHSL D DVADZE
PR [ Z0 OANIS Aapoat
___._...._.._h_ — (L oz 1 g o€
E = -
“ “ D
£ g 1oy
] ] L JWIST DaZal ]
— - 1..1 ...r
PIEIE | == % |||| mn...|..|nﬂ-
| 4] _._.: _ 4] _ [ |
T STV
AT END
TND
— LAV L= £ el0E - 10550 —
0D 0 DhEES
(5] _ [ [E]] _ (=] i3] [ _ 4] _ {1
o |oeps |oaps | lage | |ogs | s
0 0
() =
E |E
- = -
s =
= 0
= [
] i} A ]
oo Lal
ey it
& ri “Lal
m

- LG L) -
Wi/0L = = Ew) <] ¥&/%

, _n___.m_u_..nu.vﬂ; oL <] 28/T ,
___._mn_..ﬂ._._am ﬂnm.hunﬁmw
_:.xn;..nu.vﬂ_ﬁ .TE...&E.\.N

§ | L | 9 | § g | _ 1

L

44



Manual do usuéario

e \

Anderson Group

5 g _ E b [ g 1
0l tafey HIH 01D 12000 xx e 0181 exsx Y2
0l _..Z..___ A 5y WD STXE_Y [0 JBATID GAJOE R g - a1y % &  |ufisag
A
JOGON OAISS 5 IXE_Y MHSL D DVADEE
-
10 DAMS E0 DANHS Ao L]
WA oL
— - £ F L 1 B 8 Folg e fr | Low
- = - T = 3
= A | L e
+ A== I~
B i f— ’ S T - - L |
u u sz 0azaz | 71 7] T ] . L3
_ P14 _|_-. ' = m m m
e 1T T T m 1< = =
: AT R EA R B [T ‘
AT 1] END
THD
— LAV Lel= 208 - T2G 500 —
KD 20 DhaEs
[ _ [ [E]] _ [E] (i3] [5] _ (4] _ [ Nl
mo e |oms ) oo lagg [ eps | ogs | s _ _
J J
m (R |8
- = -
+ m
B S
= P
q i} A q
= =
& 3 P
™
- TR -
YiA0 =3 T Ew) =
; YI/EL .nu.vE. oL <1 ¥3/6 ;
_____.mm_..nuam .wnm.hu____mmm_
.:.xm.._.nﬂﬂnw_ .w_um_....n_.nm.x&
R I B : : = _

L

45



Manual do usuéario

Giben \
Anderson Group

] L 9 _ g i £ g 1
1 rolie 62 :Teio] U D19 12004 s2 e [01m|  ess  [you
0°1 [aon] aorweo quy oy [PoRael Pl spxey go aatap onaas  [oonet T e e [ormn|  wwx  |ugsag
.._
030U OAIRS  |KE-) WHG *L OVAQSE
I
20 OAMHS PO DANES FETRTTY "
WA 0l
| - - L 5 o0l & & & ¥ q v Jd |3 | 20N i
= [—
“ “ ._._._..__..._n wE_._.ﬂ e
] ] L T A e O 1o [ K B
iy DN Hi nHi1 iy ™) _l....d = |= |=
o T < e e ? 3|8 |8
i [a]oJa]wl] ] w [OOTOTY ST g
W0 END
1)
— L=V L =S T F—T 5500 s
D £0 OAMIS
[{i]] { [ [ [ [{] {E] [ [ .
o | o Loage | dGn L [ Qe D [ Qs D8R | LS|y
h] b
7 g3 |&
- = -
r =
2 3
- Pt
i A A 1
oo Lal
el = L
# w3 TR
m
- 25 Ll -
VT < o<1 ¥8/01
) V12 <o o B #.
Vi < s B
VT <t e B2
] | L | ] | § r [ | z _ 1

L

46



Manual do usuéario

\

Anderson Group

G

5 L g _ E b g 1
Z1 tie G M 019 Ll PP ] . g |
0l _..Z.._,_ U 3 WD :_mﬁ_ﬁﬂna_‘ STXEF [0 JaATIp DAJaG R g P a1y ® % BERERN
A A
100U DAISS S| NE_F WG L WADEE
£
S0 DANHS S0 DAMAS Japooug u
v i
# M = = LoGool & @ g p g 1 o v la o | 0N
= = . —
F e e & dan 1y w
5 |& + o
- O ¥ . -
] L WUST “OaTal
%\ = Ephes !
+ oy Pramsg
P2 s G- o G-
| B EO R R i H_
NI L
= = TN
— P P LM =¥ Ld =5 TT—T 286500 -
(£ 0 OAM3S ~
MR ECE EEE N EEEEEE N EEE R -
1 _ ge | ms _ e | oagge | gps | ovgs | ogs _ s _ s Li5[d =
J 3
m — (7] =
® IR 8 |2
w ==
- m == n
|, 3
ha B2 B =]
& = |= P
q i i} il |
e e = “ -
# mm RS MG Ll
m
— UG L —
f.xm.._.num: Eﬁ“__‘.m.l_
, Tzl Sor I ve/h )
=1 e 506 =] va/ i1
< e | ] <] W8/ 11
8 | L | 9 § ' £ | z _ 1




Manual do usuéario

\

Anderson Group

Gi

g 9 _ g i i 1
£l HEE LR GE ilelo] HIHY 019 (BT RER A % % 1] * %% H:D
0l _..Z..___ AU [ WD :_mﬁ_ﬁﬂna_‘ SIXR_] J0 JAATIP DAdDS R g P a1 =% & |ufisag
B B
ADYOU BAJBE 5| XE-f MWASL 0 DWADEZ
PO DAMAS 90 DALES I
[ ELE] 0L
I — EF L 1 9 g g
= | ) E—
=~ [ =~ N P
.m,, __m., S22 I I i
'm ]
P
( M I G TR L [
| E@ - __ﬂ_,____ i _ T _ i :
TR 2N
TH
— LIV Lel= L o008 - TGS —
[F] S0 OhEES
[E3] _ [ [E)] _ {E] i3] 5] _ [F3] _ i)
o | oeps |oeps | oogs g |oegs |oggs | s
J J
o =
E|E
- = -
+ m
2 2
= s
] A fal ]
o Lald
el st
& 53 =R
m
- TS -
¥kl <3 e e <] W87
. _n_._.aﬂ_..nu.vn:. oL <1 ¥8,/01 .
___._..__..“_._.._.ﬂ._n.n_m .wnm".hu.___m.__._u_.
_‘__..x.v_...nu.wdw_ ﬂ_um_..hu_;.mx.n_.
8 | | 9 | E ] ; | 1

L

48




Manual do usuéario

\

Anderson Group

Gi

] L ] _ 5 i [ g 1
1 L GE ielo] HIH 015 (BTNVRA| % % [ * % % Y3
. . e i o ] ] E - cFIIEL )
0°1 [faon| aowoo gry onp [PORHSP] s o asapp oaasg [LUEN ] se s [ormg|  sss uiigsag

i OANS L0 OAES

[LERE

oL

A0 OAJSE 5| XKE-])

MHSL "D DVAOEZ

£ xony gy

+

DO

€ _unmuu
3 |-E\'m

i |
NI L
TND
|| LM~V Ld-Ld02- 12851 —
(18] o0 DAMES
[ [T [ T [ [ [ _ - _
_ex._u _ £ E,_, _ :..._,,_,. :.w_ Cw_, _ N_,.,_,. _ 145 N
3 2
- [+
R 2 (8
- = .
+ m
2 =
3 0
H iy H
e @
ﬁ _.Ww: nEEm._I_
- =R m
ﬂ_xm_ﬁﬂm—u u <] V851
, ViS5 .nu.vE. 0l <] W8/EL ,
.__._mm_..nu_am ﬂnﬂ.ﬂuﬂmmm_
_‘__xm_..ﬂﬂnz .w_um_..ﬂ.._wxﬂ_
7 | [ [ 9 [ c ] ; z _ !

L

49



Manual do usuéario

e \

Anderson Group

5 L g _ E b [ g [
g1 e GE fleo] HIHY 019 (BT NER A * % % 214 * % % YD
0l _..Z..___ U 5 WD :_mﬁ_ﬁﬂna_‘ STXR_[) JO JAATAP oAdOg a1 g P a1y =% % |uf1sag
A
ATLON GAJSS 51 KE-]) WHGL ‘D DVADZZ
-
90 DAMAS  OO0ZE-Wd BT "
__-u._._.._ :.._.
= — [ A U i A E ZIN
= = P
= W WG /D
m m - J-1-1] a..ﬂ
- [ T T L -
R L3
i=igls - |= |5 |s
LEL IR [
H_ B @A) H_
TR ]
THD
— L=V Lel= £ 02 - TS50 —
[F]%] L0 DAYES
(53] _ [ [E]] _ [E] (i3] [5] _ 2] _ [13] N
o |oepe |oms [ oo g Jegs | ogs | s _ _
J J
W B
- . m -
2 g
= P
q i A q
= @
& 5 NG Ll
m
— LG L b —
< 3d e <] W&/ ¥
; .nu.vE. oL <1 V3%l ;
= 708 708 =] V8%l
=] p per <] W&/ ¥
§ | L 9 | g ] [ | z _ 1

50



Manual do usuéario

e \

Anderson Group

5 L g _ E ] g g [
a1 o BE o] HHIOTD 10800 * % % 2] %% Y22
0l _..E.._,_ I (Y WD :_m_‘.___ﬁﬂ_g_v 10 WeafeTp Sutaie ndi] R | - oy #xs  |uisaq
A din Ju TT11ap T iy Jo0 1YL 1eRE o) .__.__..'“A dn Ju [NREL Jadd i Jo oM adnssagd ._._._"_.m [¥] ﬂ__..mA
di Ju TT11ap T iy T M aInEsard Ty _W_UH dn "_.:.___ [T Tad dn Jo M oI s s0.0d 119 N_UH
— G0% dn fuypprap Jaddn jo aye(d amssard qud 1y [0% 1
dn Juyprap Jaddn jo jaeyw asanssaad uod] 0% dn Huyprrap Jaddn jo ayerd aanssaad a7 Q0%
uorydrrasap | pneuy uordraasap [ pneduy
i i
10— -00ZE-hd
2 2
L0 a0 S0 ¥o i} al) 10 00 0s/5
=3 =3 F=3 =3 = =3 T ra
q B & & ] =3 = = Y q
Ao | 0] <] 1 01 ki | 1
L098 5008 %EE %EE %SE 1098 %SE
; ¥isLL <] e . . * * e <] I/ ;
Y/ <1 IAFE+ LR T+ <1¥/8
B | L | 9 | § J | g | z 1

L

51



Manual do usuéario

\

Anderson Group

Gi

v

g Jl _ £ g 1
L1 L G fleo] HIHIOTS 13aloay ® % R ® % % YD
o1 _..E.._,_ MU (Y W En_‘.__,_HM_,:V Ziy WeIFeTp SuTITe ndo] _— a1 P L 75 Ay
LM Oy ..w_—___.____.z. Jaodd dn Ao A0EUMG ..___..'“A i §1 DpETO MES d0] J0SUDG “_.___..:A
di & (TEy! ds  aaddn Ao A0EUMG m__m'x din Ju TT11ap T i T ZLL Vs o) ._.H_UH
(0% dn Sut{irap aaddn jo 73] wes oo] | G0X —
0% dn Hut{irap daddn jo gyl was [oo] | 80X
uordraasap [ pndug uorydraasap| pnduf i
il
Z0-1-00ZE-Rd
J
5] ¥l £l al 11 01 6l a0 15/5
= = =] = = = o
b m = = k- & & 1
Anl2 | -0 501 501 1 <01
4098 3008 a0oa ¥ooa 008 2008
Y781 .n.:..w.vﬂ - T <1 W89 .
¥i/e < IAFZ+ LAFZ+ <1¥8/91
dHOTS J04
g L | | g | g 1

L

52



Manual do usuéario

\

Anderson Group

Gi

g 9 _ £
21 e GE fleo] HIHIOTS 1oy * = 214 * % % yxYD
0l _..E.._,_ RS ([ W) :_HF_HM"% £ WEIFETp BUTITA Y] R 3 % % a1 P T REEN
LTX FUTTILAR Jowo] o yaiiss Sipwixedd | £TX
91y 0 palaels FupTpLapE dawey | ZTY
g1 dn apuids Jaddn jo ajeid amssaad uyf Ty %
_.__.-_.__._...4_ mﬂ..u.wﬂm_ _.__“_.__..T..:...._ﬂ_. .:_..— .:um_._...._m.ﬁ ﬂ._”H dn ,..v_ﬁ_._.__n_m Jaddn .—_“_. ] .w_n_ aanssaad _.—,..1_ _”'_”H
uotjdriasap | yndugy uotjdrrasap | yndug
£0-1-00Z5-Wd
£a on 12 0a 61 81 Al 91 05/5
> > > > = &
Eo £al ] - (= M
e e 39/ee kS | w0
FiDds £10d5 % Z0nd Lioa oioa
. _n___.a&_..ﬂm.vm - <1¥8/L1
LT v <] Y8/ LI
5 | Il | ] | g ] | g | Z

53




Giiken

Anderson Group

Manual do usuéario

A
B
C

—

== 20/14
28 - 20/1a

+ 241

31

30

K S

BG1C
2N

27

aLx

BG1B
[0,

PM-3200-1-04

26

YiX

B 1A
[0

25

134

BG19

24

LhpE+

5/53

description

Fromt [loating tebhle long covlinder back foreard push

19

Fage:

Design I PY
depaoiimi| €N R&D center [Ver] 1.0

39

Total:

It

X1C

XD

X1E

X1F

description

Sensor for X gripper up

Senzor for A gripper up

Front [leating table long oy linder Fomard push

Input

X18

X19
X1A

X1B

+24\1

18784 =
18/8A [> 240

=
=
= | =
==
=
gls
= -
4
=
[F=]
o -
Hul &
- =
el =
* L
L L
" » -
el
| &
L L
* *
L L
= | =
- i =
= | =
L]

A
B
C

54



Manual do usuéario

\

55

g . g _ g ¥ £ g 1
0a L GE o] HCHIOIS 13 oay * % % 8] * % % {2
0l _..E.._,_ IS (Y WD :_HEHHT_V ) WA AUTITA YAl R 3 - a7 N T RET I
uoping jasay | gy £eX
uoling Lawlg | 9y i
xIMsE e | GFY puaixa sapul(is paunyiisod Jaddn gop aosusg| [EY
VN..“A .J_._ _ .u_._mn .u...._.ﬁt._ _ _h o ) ﬁ_/._._.__“_. _ 1 _mn_“un_ Jaddn a _u..— J05 _._...._.M.H _”'N..x
uorydriasap| ndug uordrrasap | andug
10~1-00 L-Wd
L0 a0 =10 )] £l ol 10 00 05/5
= e = = = +
(5 [ Pl (.5 [ [
= (=3 h - (=] ”
L -
3 L] _J_u._. .AVH .aVH
%ﬁﬁ 9285 5248 % 1298 ﬁm&
. _n___.a_.n._nuw.vﬂ * 4 - - T <1¥3/61
WL < g Va6l
§ | . | ] | E I | i | Z | 1

L _J

Anderson Group

Gi




Manual do usuéario

\

Anderson Group

Gi

5 L g _ E ] £ H 1
1& R L [iTH TEel HOHI OIS 1oy * % % 1] %% 2 3D
0l _..E.._,_ IS R W :_mﬁﬁﬂng_v G WEISEIp AUTATA ndi] R i x a7y #+ % |uitsag

A A7y ACOp d8A0d pUE Joop apls dop dosusg| 7Y A

dn pagdels Sup](rap Jaddny | HEX uelixaap aamssaad dund e aqn | VEX
1 saajdasut Jo [eults pewtougy | (2% ainssald apw ae] Jjo wmwly | BEX —

dawn|q ‘sHUT[TIp o peolaasy | DX [euff1s dogs Aouafaaur | BEX

uordrrasap [ pndug uord raasap [ pndug
il il

201009 |-id
2 2
=] ¥l £l al 11 01 60 80 I5/5
= ] bl ] e . bl +
q T = = kﬂ g ] kﬂ M 0
EUL I~ w w w {3 @
o o, -, -
a % LOWY g = G w3 SLds & -
v < Wi - ¥ < W% v
T Theze ) V802
§ L | 9 | v £ | 3 1

56



Manual do usuéario

\

Anderson Group

Gi

] L g _ E ] £ g 1
zz 18 BE e HiHIO19 120loay = a1 x| Y30
0l _..Z..___ 103 3y WO EEHM_;_U 10 weaselp Surapa wnding | oEL q P @] ®x e |Uf1sag
d IJLL B0 drg Burpprap aaddn | LOA LD P g Burpprap aaddy | €04
L0 20 3t Burpqrap aaddn | 904 LD g0 g Burpprap aaddy | Z04
— WITT 90 11q SuTf[LIp Jaddn| S04 WIT 0 21q Surp[rip daddy| o4 —
WITT S0 41q Sutprap gaddy | p0A WL T atq Sutpprip Jaddn | 004
uordriasap | nding uordraosap| nding
04/E2 < T
(] Qe <gg— Tl i
— T3 Y- -1 %ﬂaﬁu -1 %.ﬁ_mu -1 %.umu —
DA A R A A A A A A A AL A
= - - - - - - -
2 S 5 = £ 2 = 2 =2 2
N L0 90 G0 ] TINOD €0 70 10 00 00D ]
] ]
L0~ 1-8-9L00-Nd
v v
8 L | 9 | g ] g | g 1

57



Manual do usuéario

\

Anderson Group

G

] Jl 9 _ g ¥ £ g 1
e i GE ileln] HIHIOTS 1oy * % % g * %% H2MD
0l _..Z.._,_ RS ([ W) :_EF_HH_L_V 70 WedfeTp SUTaTa 1nding P a1 == s |ufisag
4 UL gAL Jwas ool Surprip gaddy| o J0R HIA
VI TAL J8as [007 Sur[[Lip daddy| H0K VOA
u WL gxL veas ooy Surpyrap Jgaddn o qos WL OF atg dutpprip daddy (o 604 ]
WIT TXL veas (ool Burpprip daddy| D04 WL 60 31q Sutpprep Jdaddy | 804
uotjdriasap| inding uotjdrrasap| wnding
a_..x.vﬂ;ﬂw.vﬂ m..vﬂun_ﬁ.xﬂﬂ
Il QLT < TAVET TR TT <] 08/TT Il
— -] ﬁmu L1 Y- L1 ¥4 —
J0OAN A O A O A O A Lt
5 S 2 S 2 3 S 5
B Gl 2 el A £I0D I 01 60 80 ZH0D ]
q i
Z0-1-4-2100-Wd
v W
] | L | 9 | 5 b [ z 1

58



Manual do usuéario

\

Anderson Group

Gi

5 L g _ E ] £ g 1
FE ] GE fee] HIHIOTS 13l £ & % 1] % % LRl
0l _..Z..___ 13080 3y WD :.EHMH;_V g0 weade1p Supaia nding [ TEEC d P @ PEPI 1
A (R B E T ] T dn J BATEA P IOUDT 05 .__._.._”ha_ 1111 fu 171 1A Jadd nn Jo M aInE sa.0d (W] ﬂ.:_
WITT SUp(Trap Jaddon Jo [oaos aanssoand awmoy Q1A WITT Supirap Joaddnn joo ape(d aanssoad JE Ty olh
—1 1J17 Suppriap Jaddnn po peeys aanssaad quoag| QLA (Hap1] (r1ap asddnn jo sye(d sanssead ppap] [TA —
1317 Supppiap Jaddnn jo peays amssaad ydng | FLA (Tag] (r1ap asddnn jo sye(d sanssead ppap] QLA
i uap EFL.._.{._: nd ng o] dn:L.._.rr.__d nding
I
a .x_mﬂhuw.vﬂ w.vﬂun_nmxmﬂ
[ [
I n_.amn.nuu.___.ﬂw+ T Tr <] I8/EL I
1 -] -] -] -] -] -] -] -1 1
AN LA LM LA LA LM LA AN
= = = = = = = =
2 - o o = =3 [x3 = = 2
L0 90 S0 0 LIROD £0 ol 10 00 0RO
1 1
LO-Z-4-9 100-Rd
V V
8 _ L | 9 [ g ] P | z 1

59



Manual do usuéario

\

Anderson Group

Gi

g L 9 _ g ¥ g g 1
4 R BE flee] HCHIOTS 1oy * % % 8] * %% YD
0'1 [aon] oo guy o0 [Tonbien | po weamerp muae nding [ont T ww e owm| was  Junrseg
d pUSL KD pod poun Ty Tsod aoddpy AT A MOTQ4JT T apputd In Jo aye(d aanssaad e T4 d
m:.ﬁ e ..q_____.____.z. Jaddn JOJ aATRA IOUDR 0G ._.q_”..aP
— (01 dn afpurds gaddn aoj aspes prouwaes| LA —
w041 §1] ajpurds gaddn jo ayerd amssaad ity [ JTA UMD 4 UNOP OpR[] MBS J0] as[es prouaioeg| HIL
i o] .E:.h;.rf.__d nding Lo E:.._.r?._: nding
a JHOTY 20, a
0197 =] P e <] 08/¥T

[ (]

I Q492 <7 TRVET TR Tr <] 08/%Z I
— o -] -] -1 -] -] ]

Al AN LA A LA AN L AN
= = = = = =
2 m o = = - @ J
1 | Fl £l al SN0 I 01 60 80 oo
q q
Z0-Z-4-2100-Nd
v V
B | L | 9 | § J | g | z 1

60



Manual do usuéario

\

Anderson Group

Gi

g 1 9 _ g ¥ i g 1
98 Fk LR GE ileo] HIHIOTS 120 0d * % % g * % % YD
0l _..Z.._,_ ey gy wo | #._5_,:? go Weaselp SUTaie wnding [ SEEL | PP a1 £ %s |ui{soy
d VITT 20 119 SUTTRap Jawe | LEX fol
VITT [0 379 SUT[TRAR Jawe] | SEN GOl
— dn jawis o1 Apeag aof Joreafpul| GFA pawsan] yawr Japuy iz Suo] Supies(p quoag| [ZA —
dwe] juaasaionyy| FEA ysnd pawsacy aapuyp iz Suo] Supies(y quoal| QA
k| ot ._n:L.._...x.__._ nding uot ._n:L.._...x.__._ nding k|
1
a .xhﬂ.nuw.vﬂ m..vmhn_ﬁ.ﬁﬂ
(] (]
I Q7L < T T <] B8/5 I
a0z
— -1 -1 Wiz g -] -1 —
LTAN A 9Zas ZO0TH ZAM ZAMN
= = = - = =
J = & b = E = J
A0 a0 G0 0 LI 20 al) 10 00 OROD
q q
LO-E-4-9 100-Rd
W V
8 | i | 9 | g : P z 1

61



Manual do usuéario

e \

Anderson Group

g L 9 _ g i g g 1
L7 s B Ee] HIHYOTS . a1 e x| Y200
01 __.Z..___ IS [ WD :_mﬁ_ﬁﬂn,{ g WEIHFETp SUTITM 1nding P ] #xx  |ufiysag

4 umnaes 0 Jvg ooyl usop [prag| JAZA IJUL 90 3tq Surpprap aano| 74

WIL 60 31q Sur[[rap omop| HEA VITL G0 tq Bur[Lap Teno]| VEA
| LT 80 2Tq SUTTLIp Tamo] (24 VITT B 9T SUTT{LIp Jama] | GZA B

LT 20 2Tq SUT[TLIp JIamo] (DA VITT €0 9T SUT]{LIp Jama] f HEA

uoridriasap| nding uordrasap| inding
01/8T <t By 08/92
[ 0
v < T ®e [
— -] Wﬁu -] -] %unu -] %Mnu -C ] —
4z m Zh Al m Al m Al
= = = = - = = =
2 5 m =] b & = e = 3
B Gl al el | e I 01 60 80 ZIOD B
q q
Z0-L-4-9100-Hd
v ¥
] L | 9 § [ g 3 1

62



Manual do usuéario

e \

Anderson Group

5 L g _ E ] £ g 1
82 L GE fero] HOHIOTS 13oa * % % 214 * % % LR
E E Jend EINE i
0l _.E.._,_ I3 [ WD :_u_‘._m_ﬂﬂ_g_v L0 weage1p surapa wnding |, R0 d % % @ ®xw  |UH7sag
A LER uade Joddpag-y A0] SATEA PIOUD TG BER
9Bk aso]r daddai-y a0] SATEA PIOUD TG obk
— uadn gaddpafioy gop aspes prouajog| GQEL [E4 —
aso(a daddiafioy aoy aspes prouwajoeg | FEL ate wolq o) Heg eyl uwop 7110 OFA
uotd rrasap | nding uor il raasap | nding
n_..xmﬂhumﬂw T <] 08/LT
(] (]
I Q4762 <] ZhPTr ThTr <] (08/LL I
— -] -] m-ﬁu -C] %wﬁu —
EAM EAMN A EAMN AL
= = = = =
3 & E =] (=] = 3
B L0 90 g0 0 10D £0 20 10 00 1110] B
q q
o437 100-Wd
V V
B | L | 9 | § J | g | z 1

63



Manual do usuéario

e \

Anderson Group

] L g _ E ] £ g 1
it R L it Tee]l HOHI OIS 1oy % % 214 % % 3D
0l _..Z.._,_ I3 [ WO :.EHH“;_V g0 weade1p Suria nding [ OEC d P @ #xw  |UA150(
d dn palaers Jamerg| SRR SIFLIMUT J0) [RUBTS 1383 | HER
dn polawls FSUL]Tap 1ja] dawo [ HER VEA
— dn patawis Suppirap aaddy| (L dn pataws aojowm afpurds Jaddy| GER —
s1awls dund (1o aswaad ayp [ OEL 2L
uotd rrasap | nding uord raasap | nding
=} I e <] 088
Il =3 ZAVT+ r T =7] 08/8L il
[*5] [*5] [*5] [*5]
[Z5] [Z5] [Z5] [Z5] e e
] ] ] ] ] S
— = = = = & & -
- - - - - -
J £ ] =] & & ] )
6l Pl | al SN0 I 01 60 80 Y
1 1
Z0-P-4-2100-Wd
V V
] | L | ) | E r E | 3 1

64



Manual do usuéario

G‘\m\\

Anderson Group

5 L g _ ] g
0e B | BE fmoe] HHYOTS 10800 * % # 2] Y22y
0l _..Z.._F_ IS [ WD Z_HEHM_;_V uIEE I HUTITM SRy _.L_JE_..W_,._H d % % ae REREE)
A
=T oTT + — <] /8
103V
il m il
=4
o dols AousdJows
m T S | sueg |
u zoass
2 m 2
=
P
T dols
Aouafiowe &) |qoy
Lo
i g Lo3Es |
&
v e e S #/E v
§ | L ) | r 3

65



Manual do usuéario

V

\

5 g _ £ g
1% ol BE HH) 019 1aafoay *x = a1%] *xx {30
0l _..E..___ U (FY WO auty 1nduy m.”_._,._ﬁ..m_,._:_ - a1y =% & |ufisaq
e
i
=
O
N ~ ~ & N
S, e i S e
& = & & &
A A A A A
= ] = W =
5
yiims ALiwxoad dojs Aoual ows
st AT AOD _WE_H
=9 . Y
LG o xA%. _uh& Lheoe
038s
P
5 T
LA o3 1Ms A3 1w xoad
100p EIY 5
/5 o
£ waE& it
fx] dols Aouad.ewe
. H @ 19oH
% o] 1ME A3 1w Ko ad L hLroe N\ aL/0E
b2 Joop 148 | D3Es ELE
@ /5 o
h.nﬂ._ LOHH X.A..W.Enﬁ
9z -

Giiben
Anderson Group
[

66




Manual do usuéario

o\

5 L g _ £ f
it e i, Teel HH 0TS ] * % R
0l _..E..___ IR R WD :_m_‘._m_ﬁﬁ“g_v Gl USTIEITUNMNGS T8 1405 a1 £+ |ufjsaq
A
fi
. g |
A
| |
9
(IR g
. aq /0000 -
m...
_ HOJO10X010]
J i 3
+48F +V LV it
] -G8 VIV I Aot —
JIOqUAU 9ALM | UOTIIULIjap utd
q q
S8 FSH (TH0D) g (&
A A
m £ & |
1xod TeTI9S GY(I Ut G
. urd ggpsy JoO uOTIIuLFaq .
8 L | 9 [ G z

Anderson Group

67



Manual do usuéario

Giben \
Anderson Group

] L g _ E g
s HET LN Gl fEe] HOHY 0TS 1ol ERE| b
0°1 [ao] w0 gy ono [Pamtam T Aelad 11q anoy Qg a1 s 15 ay]
i
o T AL ==
arrg == ape —— dwT ==
age == aEE == awe ——
- fa T B ] DEE - e — ||
<5 I WL
iy iz
dnd 1o suRy uecp {14 dn [ [Eag
ﬂ m_ nd |1
=
i C1 C1
— s LOdis E0NN k| L DN -
= g
| |
3 3
. Lo —
| |
B = = = = ra B
Cad Cad ad ad
[+] | ™ = w
A A A A A
' 3 ¥ ¥ = ‘
2 = = 2
] | L | 9 | § z

68



Manual do usuéario

Giben \
Anderson Group

] L g _ E b g
be B | e feoe] HIHY 0TS 1ol oay * % % 2] %% Y22y
0l _..Z.._F_ IS I WD :_m_._._m___“.._hﬂng_a auTEedem (oo []1Ap Jaddp) ..L_ﬁ.w._d d P a0 P TERER
UG IO (34 Bl
AR U QUM ) 1
Awafigal jym -
9¢ yu id L1
gg yupdyal jym [
an g b a1y 8
£E AwrH 1
eI guyd &7 prd g ]
[IEEN G TERNITY (1 @ [dand g
MO T2AITT UM £ uaa i § il
HUT A Fitid TONE g
Uty Aea § 12 afuwan Z -
anqypad 0z R _ o
il 0l S0A @ e 404 Ne}
AN o do]od T AN o do]od - ;
[eul o] o @ @ e
rOA @ @ Qs
E B E B E =k E E |5 E ki B —
= E = =] = £ @ @ 204
CPOOEOVEEOOEOBEVOO w1 O © .
= B
000000000000 QOQQO0 w1 @ @
- w1 O O o -
o _._”._._u_..._ 2100 QN
V

S11q SUIT[Tap Joddn Jo Surmelp SUIp[opg

L |

9

_

g

I

|3

4




Manual do usuéario

Giben \
Anderson Group

8 1 9 _ g ¥ £ g
g% i it TEe]l HOH 0TS 1oy * = 4] % % 3D
01 [ao] aowao gy ono [MUFYSS"P] awrewen tooy surinap swor |4 Sy s+ || sss  |ufisag
d
i i
B TaCUEU apod ST ||
ayy 07 spuodsaniod ﬂ...u_ mu ﬁu
Jaqunu afre E & _
i al puw ‘Iagqunu a oy @ @ @ i
pautjap arem)jos aiy; P b
45} .x_E:n_.rF._.h.h:.._ Jaumnu 9 @ @ VoA apdand @ @
— [ [BWEs ay] ucrjually r e I GTA  uaaad @ @ qurd  3TA ]|
i)
q7A _,.h.__._:.“ @ @ P A
2 2
) LA g @ @ soalF  OTA
5 & Qzh  yom|g @ @ paa 8 A
| =t Tt = B OE N OEEE BEEE |
a2Tqe2 o102
’ COOVEOVOOOREOOOB0® 19 0T .
= =]
(ONONORORING RGN ONORONONONORONONORORO)
M. M M“. = = W N2 = =] pe s =4 o |W .....m M _W.... M'
) ;e k 1EEEE geq SUTTTTJIP UMO(] )
i z H . i
8 | L | 9 [ G v g | z

70



Manual do usuéario

e \

Anderson Group

5 L g _ E ] £ g
oy s B e, (AT 12000 T ] - yaauy
0l _.E..___ AU R WD :_m_‘._m_ﬂﬂ_g_v 0N J2ATID oAdaS aTlUTY ,.,.__ﬁ..”_,._:_ P a1y % % BERER'
o
] pEnaH papmay phag i =KD
FAlY| IO andino pelpE g 2 ayeag
— ke | otaves | otk | owarEs | IR+ | ees smsge e | p +H0 kg | 1arE+ | ewow sisegpn ww | 9 W —
Z-100VY | 2-10avy | Z-10avy | Z-10avH | Z-10avy | ts e s | 1 | weaog Z-10VH | Z-108WH [ 115 wour pengsm | 1 | weasg
a srxe—) | stxe-y | stxe—g | stweoy | s ixe-y e Ry W1d g sraey | s1xe—y IR Wid g "
OND A8ATIp oazas atluly W A8ATIp oatas afluyy
1ot WD
s WD —6 s
i) LoRe N7 e WOoS J
IER o [ = 1L s eos
— s 108 19 AFEd —
IS | 208
1V AVE+ Us HERAE
. 1 ©is v 1S LO8 0
[ 1z ZI= 1% %1% hw__N+
1 118 g IS
] 11 1s ]
v ONO JoATIpP v
OAJOS OTI[UTY JO WeISeIp SUTIT
5 | L | 9 | § r | F | Z

71



Manual do usuéario

e \

Anderson Group

V

g L 9 _ g £ g 1
LS E | GE ee] HIHY 0TS 1oy 0] * & % 2D
01 [don| aowoo gy ono [VREHESP] and aeanap oaxes ayrury [N a1ey| s«e |udyseg
PIaIys ]| PIaIys [[2Ys uoI] PIatys L PIaIys [[2Ys UO.a]
HIBTQ ! —frayyey - TR g -G8k 9
pal 9 EENERRRHY - afuwIo ¥ +CgF G
a3 Tya 4 (-498F) 4 9 ¥Blq £ —faajjuy =
afdue.aoe I (+CHF) ¥ [4 pal 7 A8 0y -
w124 £ (o T noTTa4 I (N9 z
uaa.1d 7 AG 1 uaard 41 AS 1
0700 L070W OALaE Auueap JaATIp oadag JO 0 JO 0 Gadag AuTuRay dBATIP oadag

JOCL TN Te PO S

JO O A IS E

® ® O

ORI ORONO

SIXe 7°} J0J

O e 0

IS TN I3 TI(]

meIde1p

Jurprom Iopodud J030U OAIOS

S0 0R UGN Ta Pt

J K] CHIR _:____.\T._m

© ©

JCIIMIUGD N JRAT

STXe 1°)°gV ‘X J10J wexselp
Juip[om JI9podoud J030UW OAIDG

V

72



Manual do usuéario

\

Anderson Group

Gi

5 L g _ E ] £ g 1
HE R GE ee] HiHY 0TS (R I REN A * % % 18] ® 22D
0l _..Z..___ U (FY WD z_m_‘._m_ﬂﬂ“;_v A0 oadas a1luTy S _ S a1 +  |uiiysag
5 BaM1a] ¢ '
A J022UI0a0 J0730m
an g 7 —ayElg puey
_ OAdDes SIXNB-Y
UMCAT (] 1 pEYRI PRy
— oo E mop[od il LA pUnoIE IoN oALeg el @ @ ]
e v J0L0 GATDSE O aseid_y i © 1)
7 Yo i avpom oadas jo aseydoy A @ @
R a Iojow oalas Jo aseyd_g) n
- ao o AW OA LSS Fury ey ABATIP DAL -
LK) UL
JO000 OATDE STNE-}
WERIE RO][EE il SIA PUNOIE D008 O8d85 Ad
Il (l
Pl B [ W AL GaldE Jo aseyd_y W @
7 oy q dviow oadas jo aseyd-y A @ @
B A 9 Jol00 oatas Jo aseyd) i |
ao o AW OA LSS HUT LY ABATIP DAL .@
2 2
STXe 7 ‘L J10J weaSerp Surplem Jomod JI010W pPUB SATIP OAIOG
— JIOUL D =
weaE moppad I BILA PUNCUIE 0] 00 OLIDE el SO0 GATRE
q an g 7 A0V CAddS Jo syl i q
YR £ avjow oadas jo aseyd-y A @ @
LM | Jol00 oatas Jo aseyd) i
ao o AW OA LSS HUT LY ABATIP DAL @ @
H__ SIXe | ') ‘g ‘Y ‘X J0] weiSerp H__
Surpyem Jomod JOJ0W PUB SATIP OATOG
5 | L | 9 | § r F | z

73



Manual do usuéario

G‘\m\\

Anderson Group

g Jl g _ g
6 taie G L () 019 12000 ] yaany
0l _..E..___ IR (3 WD :_HEHHHEV WeARR ] AUTITY JaUnc ..,.w_,dE_.w._:_ a1 L (]
Il
a1 10, Ag FE d98 1505
anq (I L1 |
S - . ODeeeeEOE e
po. ik £1 @O0
Y1 — Al O @ @ .@ @ @ @ ﬁ @ Y
ORONONONONINORTRD)
TNV +0 11
Jo]oa pEaay) a1RI1sn] ] [FUT LI B
|
v

74



